+ SWISS PRECISION

RZ1

Wspélne cele podstawa Precyzja, rentownosc
rozwoju i innowacyjnos¢

ISELI nalezy do wiodacych oferentow w zakresie obrobki
o) przy ostrzeniu i iu pit  pit tas ych, trakowych i ych. Zespot ISELI
nie jest jedynym czynnikiem rozstrzygajacym. W  produkuje wszystkie maszyny w miejscowosci Schotz, w
dzisiejszych tartakach, przy serwisie pit i przy prowadzeniu  Szwajcarii, i z tego powodu stawia na najwyzsze

produkcii sa stawiane najwyzsze wymagania w zakresie
traktowania pily.

Poprzez wysoki nacisk na elastycznosé team jest w stanie
odpowiedzie¢ na wymagania. Wzglad na Klienta nie jest
tylko zapisem , jest to codzienne dziatanie. Z hastem
Jtogether on top” ISELI realizuje ze swoimi Klientami
wspblne cele.

Systemowo produkty przekonuja poprzez maksymalny
komfort obstugi i najwyzsza funkcjonalnosé. Najwyzszy
nacisk polozony jest na dopasowanie do potrzeb Klienta.
ISELI stawia ie na naj jie i
trwate naturalnie koszty utrzymania musza by¢
na najnizszym mozliwym poziomie. Jako$é, kiéra sie
oplacal

Odnosnie pracy bez przeszkéd oferujemy Paristwu

dostawe czesci
produkcji ISELI. Zapewniamy 95% cze$ci z magazynu
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techniczne Know-how , przy doswiadczeniu w branzy od
ponad 70 lat

Technologia dla pit ta $mowych
Najwigkszy ~wybér dla  obrébki pit
tasmowych na $wiecie. Od automatéw do
maszyn sterowanych w 6-osiach- ISELI nie
pozostawia potrzeb Klienta bez odpowiedzi

Technologia dla pit tarczowych

Poprzez w peini automatyczna, pierwsza w
Swiecie szlifierke, ktora wykonuje wszystkie
procesy szlifowania w jednym przebiegu
roboczym ( szlifowanie Kata natarcia,
przylozenia, rowka rozdzielania i zarysu
bocznego zeba), ISELI ustala nowy poziom
dla pit tarczowych z weglikami spiekanymi.

Technologia dia pit trakowych
Poprzez nowa szlfierke do pit trakowych

typu GS 4 od 2012 zostal ustanowiony
\ nowy trend. Optymalizuicie Pafstwo

procesy robocze poprzez nowe osiagi.

ISELI ma ambitne cele przy corocznych nowosciach
i ulepszeniach.

SWITZERLAND
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RZ1

Automatyczne centrum dla kompletnej
obrébki pit tasmowych

Wyréwnywanie, naprezanie i prostowanie
w jednym zamocowaniu

+ together on top
swiss grinding solutions since 1945



. Opatentowana metoda ISELI dia
techniczne nadzwyczajnej precyzji

pit tas jest i

z i
ThC e T pracochtonna czynnoscia, ktéra wymaga duzego Know-how w ostrzami

ISELI ustanowito swoim centrum nowy standard na rynku $wiatowym Pita

Rredicesprecy) dSimmin tasmowa moze w jednym iu zostaé nap! . i
. Pomiar jest na catei pile za pomoca czujnikéw
0 wysokiej i Ta metoda jest izapewnia

Pily ta $mowe najlepsze rezultaty. -

P ———— 70210 mm R6wniez przy pilach cienkich (o gr. pily od 0,8 mm) i przy pitach waskich

- metoda ISELI zapewnia najwy2sz3 precyzje. Za pomoca ISELI RZ1
SeerpiyOpci)  do360mm uzyskaja Parstwo optymalng obrébke , zwigksza Zywotnos¢ i osiagna
Grubosé pily 08-2.0 mm Parstwo najlepsze efekty ekonomiczne.

Di. pity (Standard) od 8'000 mm
Dt pity (Opcia) od 5'000 mm

Przebieg prostowania + naprezania

Zasilanie
Te obie operacie realizowane sa poprzez oddzielnie ustawione pary rolek.

Przylacze elektryczne 400V 31 N Nacisk naprez lekt jest
Naprezenie w pile jest jednoczesnie mierzone za pomoca czujnikéw Hi-Tech
na calej szerokosci.

Moc zainstalowana 5.0 kVA

Pita jest 16 i 2 i Czerwona linia jest
zaprogramowana krzywa naprezenia. Zielona linia jest stanem istniejacym w
Bowletrzels prilgone pile w miejscu pomiaru. Niebieska linia pokazuje przecigtng naprezenia.
podiaczenie
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7 rucden
Dane dla transportu:
Wymiary opakowania 240 x 210 x 230 e i — f — et ——
Cigzar netto . Kensie 12 @ %
Cigzar brutto TP 4 s s s wnununTE TR oG e ®a s
004 01028 035 0.5/ :3 038 0.9/ 01 024 015 003
ieg wyréwnywani Zalety RZ1 w zarysie
Szkolenial Referncie Przebieg rownywania
Referencie ( caly Swiat) wediug uzgodnienia Dane pily a takze wskazowki obrébcze moga byé zosta¢ zaprogramowane « W peni swny ! zanie i + W wyniku pelnego zakrycia jest zapewnione najlepsze mozliwe
Szkolenia obstugi wedhug uzgodnienia na wyswietlaczu za pomoca ekranu dotykowego. Elektroniczny czujnik pit w jednym zamocowaniu. Kolejnos¢ prac wyréwny ) personelu obstugi. Znacznie zredukowano
- pomiarowy mierzy odchylenia. Dwie pary rolek sterowanych CNC, zania i p moze by¢ ie wywoly i emisje hatasu a takze wzrosto bezpieczenstwo.
p i negatywna, wyréwnuja nieré $ci w zaleznosci od programowana. " . , v
o N . " «  Przy koncepcji maszyny duzy nacisk potozono na prosta i tatw
wielkosci, odpowiednio proporcjonalnie. W wyniku fagodnej metody pracy i , 2y koncepajl maszyny duzy nacisk pofoz prostatiawa
. Dla L i jest potrzebna obstuge. Dalo to krétkie czasy programowania i umozliwito
maszyna nie jest glona.
tylko jedna maszyna , w wyniku czego jest mniejsze elastyczne delegowanie personelu do obstugi. Ekstremalnie
= | & 3 L e Ado Oip zapotrzebowanie powierzchni w ostrzarni krétkie czasy prac ustawieniowych.
e i « Lepsza obstuga pily dzieki ciagle doskonalonemu rozwojowi = W wyniku kompaktowej budowy zabudowano mato czesci
h zliwosci zapisania Poprzez to koszty i
- - bezposredniego programéw. serwisowania.
: N + Opcjonalnie jest mozliwe wykonanie protokolu danych pily w = yine, zawsze wyniki zania i
= okreslonym punkcie pity ( poréwnanie przed- po). ia. Jest to dia ji
T + Nowoczesny Touch-Screen dia przyjaznej i komfortowej ~ Cieciaikosztow utrzymania.
. obstugi. Alternatywnie maszyna moze by¢ obslugiwana poprzez = Przy tym know-how i wysokim nakladzie na rozwj i postep
. klawiature typowa.- handlowa. niniejsza maszyna wypetnia najwyzsze wymagania w zakresie

precyzji i komfortu obstugi.

Belka czujnikow jest wyposazona w czujniki Hi-Tech, tak aby
profil naprezany byl zmierzony optymalnie. W pelnym zakresie zastosowano najnowsze przepisy CE.

Maszyna jest wyposaz w Wyposazenie elekiryczne odpowiada normie IEC-60204-1

programowalne. ~ Wszystkie  dane s3  zapisane  w
i komputerze




